833

= = ab0 80 _ |13
% 55 _ 957\ | .
B 7 B
e\ o | iz ®
‘ e I T 1 T — _L - o
] —— = =
REEL 7x70 13
) 1 4t 3524t~
1] m [
/'\\ _.__.L._rn. 224d1N ) -—T
8 !/ \\ L‘Q
S ’ ll l'_ ._ - LY i)
I : T
0 ' ' A 2 o 5
ALY o [T L, g
._‘:-_4__'__ i l
: —. .BD./// m H : ta
'!. . 'A Nm v of k
- 7%
| Lo \\
12
% L1 120 30850
by =
I 1ZiEE =
‘j é S
l 383"
. 1%
1/ o
S 1
E: | / 145 1
IRy |
k / { I dural 15
\
N \
35| 35| 50
1265 |
=
(=]
(am)
LN tn S
= .
" 4 v "
AB-A1,ACK0™1962
- l l ' 400mm

Zebro trupu ;
e ’ - | © Ragka Zdengk

$2x3

dyha05

F o

s2x4

- §2x3

I G439 , b3x15 bhxk §32x3
QM%_

"b2x10

R.2/2010




Soutéind model Al - 1662

PPi rudeni modela Wakefield na 3Ug gumy /od 1l.1.1957 se 1ldtsa na 50g/
Joem poufil jiZ hotovd kiidle z modeld Beskyd I a II ns modely rozviiedied
se kat.fl,kde jiZ po okoli pfibjvalo soutdii.Jen vyskovk: jsem nejidpive x
gnensil cPezem,ale nakonece jesem postavil obl nové 2 lehli =bez potahn nde
biZ%ky.Vaké nové trupy byly pomirné brzy hotovd 8 mdl Jsem hned dva goutiie-
ni modely.U0viPil Jesem si,Ze profily poufitéd u B2 - Wakefield jeou docels
vhodnd 1 na modely Al.Trochu price bylo s vylepenim kapes pro jazyk,ktery
byl pivodnd na jazyk 3mm silny,cof se povedlo.

Stavebni postup.

T v n p - hlavice z lipové &1 topolové depticky sily Summ ve které vye
Pigneme otvor pro zatdéi i zdaPez pro jasyk,vietnd zafezd pro lidtly 2x8.Listy
nejdiive zifime ke konceldm ns 2x5,ns rovné desce vlepime véechny Spuliky 2z
boxlsmm a po zaschnuti plebrousime ne silu lidt.d obou siran polepime b3 @
po zascanuti zaoblime smirkovym plitnem na spalika - pozor ne plebroudeni!
Do zafezi licujeme Jueyk 2 auralu 1,7 a dle ndj vystredime Zebras z plekl.2,
které lepilume.vzadn zhotovime loZe z plheklel @ viepime bambusové koliky.Smé-
rovkn vyPlzneme z b2 spolu & pohyblivou ploskou vetknutou na dva plisky 0,3

E P idlo - délené,epojend jazykem 8 dvojityw vzepétim a profilem
G-43G.Stredovd Zebra Jjeon z prekl.l,5,viechna daléi z bl,) a potaienou né-
bédkkou Jen zhora dyhou O,%mm.lista nabéiky smrk @x3,hlavni 2x4,pomocng 2x3
a odtokovka b3xls zbroulend do klinu se zéabesy pro éebra.iébéiky usi ohneme
nad teplem svidky,oltokovku lamelujeme ve Spendlikové @abloné g 1ist b3x3
a teprve po zaschnuti zabrousime do klinu se zébezy pro Zebra.ipoje lomeni
na vaich pojistime spojkou z piekl.lmm @ viepime rohové vystuhy.Stied kiid-
la pfeg dvé febrz potéhreme také dyhou U,%mm zhors i zespodu.

V§yetkovkaeje také s profilen G-43Y & viech 1l2ks Zeber zhoto-
venych 2z bl.hébéika bdx4d,hlavni litta smrk 2x3 & ocdtokovks b2xl0 lamelovédna
ve Spendlikové sasblon® z 1list b2x2.Teprve po zaschnuti zabroufend do klinu
se zéPrezy pro Zebra.Stied vylepen bl,5 a koliky pro uchyt gumifkemi Jsou
2 bambueu,

Protah @z é&let «~cely model potagen tenkym Lodellspanem véetni
barevnych dopliikl & 4x lakovén napinacim nisrolaskem.hotovy model zaklouZeme
nejdfive 2 ruky,zjistime polohu tézisté a Smm pied vritdme otvory g2 pro bod.
ni hédek.Hatek vsadime na tu strann kterd zatdlky cheeme létat a na stejnou
stranuy yeadimerixkadekx vyhneme i plodku smérovkye.Vasjemnou kKorekei umnistén:
hééku a vychyleni plodky dossdhneme plynulého vleku modelu a2 nad hlsvu,kde
vypustime do sprdvné zatdlky.Vté dobd se v kategorii Al létalo sout@iné na



e ACkO
-7 startd s neximem 120 sec.s timto modelem Jsem ge ziudastnil soutéif
v KopPivniel e nelétanyn vysledkem 60Y sec.,v PPibote 756 see. 8 N.Bohuminé
6z3sec.l pi*i treningovém ldéténi doma vykazoval model slubné &ssy,tokie mohn
jen coporudit,
Radka Zdengk

Technickd ddeje modelu: f;w v
P ——— P, ; : i {'
rozpiti 1265mn T ! ?/
délks 835mm '

plocha celkem l?,%@dma

mhmotnost 2208 ,

zatifend l&,Eg/dmg

ihel sefizeni kb +3 ¢
profil kPidla i vfdkovky G=-43¢
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